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Abstract of EP0255592 

The castor wheel, intended especially for the 
transport rollers of beds, hand-driven carts or the 
like, has a rim element (8) of plastic and a tyre of 
thermoplastic rubber or the like which is applied 
under the influence of heat to the profiled 
circumferential surface of the rim element. In 
order to achieve a permanent connection of the 
components forming the wheel, the invention 
proposes that the tyre (3) contains the plastic 
material of the rim element (2) in the same 
proportion, and that the profiling of the 
circumferential surface is configured as 
roughening (R) in a graduation such that the 
rubber application heat bites crest regions of the 
roughness protuberances (10). 



FIG. 6 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office 



© Veroffentiichungsnummen 0 .255 592 

A2 



© EUROPA1SCHE PATENTANMELDUNG 

© Anmeldenummer: 8710BB86.D © Int. CI. 4 : B60B 33/00 , B60B 5/02 

© Anmeldstag: 22.06.S7 



© Prioritat 02.08.36 DE 3626246 


© AnmsldBr: TENTE-ROLLEN GmbH & Co. 


© Verofferrtlichungstag der Anmeldung: 


Herllnghausen 75 


D-5632 Wermelskirchen 1{DE) 


10.02.88 Patentblatt 88/06 


© Banannte Vertragsstaaten: 


© Erfindsr: Hodrius, Norbert 


VohwinkelerAllee37 


AT BE CH DE ES FR GB GR IT U LU NLSE 


D-4000 DUsseldorf 1(DE) 




Erfinder: Curlls, Dieter 




Drossslweg 26 

D-5632 Wermelskirchen 1(DE) 




© Vertretar: Rieder, Hans-Joachim, Dr. et al 




Corneiiusstrasse 46 Postfach 11 04 51 




D-5SO0 Wuppertal 11 (DE) 



) Laufrad fiir Rolien. 



© Die Erfindung betrifft ein Laufrad fUr Rollen, ins- 
besondere Transportrollen von Betten, handverfahr- 
baren Wagen oder dergleichen, mtt einem Fel- 
ge'nkorper (8) aus Kunststoff und etner auf die ob- 
erfiachenprofiliertB Manteiflache des Feigenkorpers 
unter WarmeelnfluS aufgebrachten BereifUng aus 
thermoplastischern Kautschuk oder dergleichen, und 
schlSgt zur Eraeiung einer dauerhaften Verbindung 
der laufradbiidenden Komponenten vor, dafl dier Be- 
reifung (3) anteiimaflig das Kunststdffmaterial des 
Feigenkorpers (2) enthSIt und die Ob- 
erflachenprofilierung der Manteiflache ais Rauhung 
(R) gestaltet ist in etner Graduierung derart, dafl die 
Kautschuk-Aufbring-Warme Scheitelbereiche der 
^jRauhigkeitserheburtgen (10)anlost 
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Das dargestellte Laufrad 1 besteht aus einem 
Felgenkorper 2 und einer auf dlesen autgespritzten 
Bereifung 3. 

Der Felgenkorper 2 selbst ist aus 
Polypropylen-Kunststoff gespritzt. Er besitzt die 
Dbtiche zentrale Nabe 4. Leiztere kann mittels einer 
HGlse 5 aus gleftfreudigem Material ausgefUttert 
sein. Zur Erzieiung einer axialen Stcherung derssl- 
ben besteht Formschlufleingriff zwischen dieser 
und der Nabenhohlung. Der entsprechende Vor- 
sprung ergibt sich aus Fig. 2 und ist mit 6 bezeich- 
net Die Hulse 5 wird dem Felgenkorper 2 beim 
Spritzvorgang einverieibt. 

Die Nabe 4 geht auflenseitig Ober einen 
symmetrischen Scheibensteg 7 in die Feige 8 
Qber. GamaB den Fig. 2 und 3 formt die Felge 8 
ein konkaves Felgenbeti 9; beim 
AusfQhrungsbeispiel Fig. 4 tritt das Felgenbett un- 
gemuldet ais zylindrische Mantelfiache auf. Auch 
dieses Felgenbett tragt das Bezugszeichen 9 und 
kann als Mantelfiache des Felgenkorpers bezeich- 
net warden. 

Diese Mantelfiache des Felgenkorpers erhaft in 
der in den Fig. 3 und 4 dargestellten Spritzeinrich- 
tung die unter WarmeeinfluB aufgebrachte Berei- 
fung 3. Letztere besteht aus thermoplastischem_ 
Kautschuk. Die Mantelfiache besitzt eine Ob-" 
erfiachenprofilierung. Letztere ist als Rauhung B 
gestaltet in einer Graduierung derart, dafl die Kaut- 
schuk-Aufbring-Warme Scheftelbereiche der Rau- 
higkeitserhebungen 10 anlost. <- 

Beim AusfQhrungsbeispiel besteht die Rauhung 
R aus vielen kleinen Pyramiden, welche bspw. 
durch Kreuzriefung erzeugt sind. Der Kerbtalwinkel 
Alpha sowohl quer zum Felgenkorper 2 ais auch in 
Umfangsrichtung des Felgenkfirpers 2 betragt 90°. 
NatUrlich lassen sich auch steilere Flanken vorse- 
hen, so dafl die Pyramiden spitzer ausfallen. Die 
Rauhung R erstreckt sich von Felgenselte B' zu 
Felgansefte 8' und fotgt auch beim ersten 
AusftJhrungsbeispiel unterbrechungsfrei der konka- 
ven Kontur des Felgenbettes 9. 

In Fig. 6 wird versucht, das Anlosen an- 
schaulich grafiscti darzustellen. Die Spitzen 10* der 
pyramidalen Rauhigkeitserhebungen 10 haben ihre 
Grundkontur verloren; ihr Material ist partiell in dem 
der Bererfung 3 aufgBgangen. Die ursprUngliche 
Spitze l§0t sich aus der strichpunktierten Linlenart 
erkennen. 

Ein gewaltsamer, erhebliche Krafte erfordem- 
der Trennversuch mft dem Ziel, die Bereifung 3 
abzuziehen, fQhrt dazu, dafl die Trennlinie nicht, 
wie man normalerweise erwarten wtlrds, allaine der 
Oberflachenkontur des harteren Felgenmateriales 
folgt, sondern durch die gerauhte Randzone hin- 
durch, so daB Partian der felgenseitigen Rauhung, 
hier die Pyramidspitzen 10', herOberwandern, also 
am weicheren Material der Bereifung 3 haften. 



Die FelgenkSrperwarms betrMgt ca. 80" C. Die 
Kautschuk-Auforing-Waime (ca. 220 n ) reicht fOr 
den entsprechenden Anloseprozefl zur Erzieiung 
der gewlinschten guten Verankerung. 

5 Erhoht ist diese sogar noch dadurch, daG die 
Bereifung 3 antellmaBig das Kunststoffmateriai dss 
Felgenkorpers 2 enthalt Hierdurch- laflt sich eine 
Uberraschend hohe Tiefenverahkerung erwirken. 
Das Mischungsverhaltnis ist so, daB der Kaut- 

10 schukanteil nicht unter 50 % sinkt. Bei welcherge- 
steittem Kautschuk liegt dessen Arrtetl bei bis zu 80 
%.. 

Die mittiere Rauhungstiefe durch Erosion liegt 
bei 25 My. Eine mechanische Rauhung, die schon 
15 beim separaten Spritzen des Felgenkorpers mit- 
berUcksichtigt werden kann, liegt bei 7/10 mm Tie- 
fe. 

Das auf dan vorgewarmten Felgenkorper 2 auf- 
gespritzte,, die Bererfung bildende Material ist vor- 
20 vulkanisierter thermoplastischer Kautschuk. 

Die Laufflache der Bereifung 3 kann glatt sein 
odsr aber auch eine nicht naher dargestellte Profi- 
lierung aufweisen. 

Alls in der Beschreibung erwahnten und in der 
25 Zeichnung dargestellten neuen Merkmale sind er- 
findungswesentlich, auch soweit sie in den An- 
sprDchen nicht ausdrOckiich'baansprucht sind. 



30 Anspriiche 

1. Laufrad fQr Rollen, insbesondere Transpor- 
trollen VDn Betten, handverfahrbaren Wagen Oder 
derglBichen, mit einem Felgenkorper aus Kunst- 

36 staff und einer auf die oberflachenprofilierte Ma- 
ntelfiache des Felgenkorpers unter WarmeeinfluB 
aufgebrachten Bereifung aus thermoplastischem 
Kautschuk odar dergieichen, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bereifung (3) anteilmaBig das Kunst- 

■ra stoffmaterial des Felgenkorpers (2) errthaft und die 
Oberflachenprofiliening der MantelflSche als Rau- 
hung (R) gestaltet ist in einer Graduierung derart, 
daB die Kautschuk-Aufbring-Warme Scheitelbe- 
reiche der Rauhigkeitserhebungen (10) anlGst. 

45 2. Laufrad nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rauhung (R) als querveriaufende 
Riefung gestaltet ist 

3. Verfahren zur Herstellung von Laufradem 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

so der Felgenkorper in auf etwa 80° vorgewarmtem 
Zustand in die Sprfeform eingebracht ist 
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